	Приложение № 1

к Договору №_____ от ______


ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

 на открытый запрос предложений  по выбору исполнителя   работ                                                            «КТГЭС. Техобслуживание г/п кранов» 

ГЭС-13 Каскад Туломских ГЭС филиал «Кольский» ОАО «ТГК-1»    

(номер закупки по ГКПЗ 2400/2.17-715)
I. Общие требования.
Требования к месту выполнения работ: Мурманская область, Кольский район, п.Мурмаши,   Нижне - Туломская ГЭС (ГЭС-13)  Каскад Туломских ГЭС  филиал «Кольский» ОАО «ТГК-1».
Должность, ФИО и  контактный телефон  ответственного лица, составивших техническое задание:  Инженер II кат. по ремонту,  группа подготовки ремонтов, отчётности и технической документации,  ПТО КТГЭС, Вахрин Владимир Михайлович - тел.(81553)69-227.

 Требования к срокам выполнения работ:
Начало:         «16»   января     2012г.

Окончание:   «31»  декабря   2012г.

Стоимость работ должна определяться по калькуляциям (с обязательным применением понижающего коэффициента от 0,7 до 0,85) в соответствии с требованиями системы ценообразования, принятой в ОАО "ТГК-1".
II. Требования к выполнению работ.
	                                  Краткие технические характеристики оборудования.


В силовом корпусе НТГЭС установлены:
- в машинном зале: два мостовых электрических крана №1 и №2,  заводские номера 75706 и 75705, соответственно, производства «СИБТЯЖМАШ» грузоподъёмностью 80/20+5 т;
- в щитовом отделении: мостовой электрический специальный кран заводской номер 1301 грузоподъёмностью 32/16+3,2 т, производства Запорожского энергомеханического завода.
УКРУПНЕННАЯ ВЕДОМОСТЬ

объёмов работ  «КТГЭС. Техобслуживание г/п кранов»
ГЭС -13  Каскад  Туломских  ГЭС филиал «Кольский» ОАО «ТГК-1».    

	№ п/п
	                                                               Наименование работ

	Ед.  изм.
	Объём

	1
	Ознакомление с заводской   и эксплуатационной  технической  документацией грузоподъёмных  кранов  НТГЭС.
	комплект
	3

	2
	Разработка и согласование с КТГЭС проекта производства работ по техническому обслуживанию грузоподъёмных  кранов НТГЭС.
	комплект
	2

	3
	Выполнение периодического  технического обслуживания 3-х кранов 1 раз в квартал с учётом проведения технического обслуживания  перед  ЧТО:

- для  кранов  машинного  зала  плановое ЧТО в апреле;
- для  крана  щитового отделения  плановое ЧТО в середине июня; 

в следующем объёме:


	обслуживание
	4

	
	  Содержание работ
	Требования при обслуживании
	
	

	
	3.1.Очистить механизмы крана от пыли и грязи
	На кране и его механизмах не должно быть пыли, грязи и посторонних предметов
	
	

	
	3.2 Проверка, устранение неисправностей   тормозов:
	
	
	

	
	- проверить исправность и надёжность
действия тормозов и их крепление к фундаменту; при необходимости подтянуть гайки болтов крепления
	Тормоза должны действовать надёжно, плавно, без толчков и заеданий
	
	

	
	- в электрогидравлическом тормозе проверить, нет ли утечки масла из гидротолкателя; при необходимости устранить
	Утечка масла из гидротолкателя не допускается
	
	

	
	- проверка электромагнитных и электрогидравлических тормозов:

а)  осмотреть состояние узлов и деталей и их
крепление;

б) осмотреть состояние тормозного шкива и
колодок, отсутствие износа, задиров, вмятин и следов соприкосновения заклёпок, накладок, тормозных колодок с поверхностью шкива тормоза;

в) проверить величину зазора между тормозными колодками и шкивом тормоза, равномерность отхода тормозных колодок при разомкнутом тормозе, тормозной момент, величину хода штока толкателя,
при необходимости отрегулировать;

г) проверить прилегание обкладок тормозных колодок к тормозному шкиву при замкнутом тормозе;

д) в электромагнитном тормозе осмотреть состояние шплинтов оси якоря тормоза, проверить крепление электромагнита к рычагу (при необходимости подтянуть гайки), состояние проводки электропитания магнита;

е) проверить сочленение электромагнитов и
электрогидравлических толкателей с тормозом;

ж) проверить ход подвижных частей тормоза;

з) проверить величину приложенного к электромагниту противодействующего усилия (пружины, противовесы);

и) проверить исправность электропривода тормоза;
	Рычаги, пружины с трещинами и изношенные шарниры не допустимы. 

На поверхности тормозного шкива не должно быть задиров, вмятин, следов коррозии, масла, краски и следов от соприкосновения заклёпок, накладок тормоза. При износе до 1/2 их первоначальной толщины в средней части и 1/3 в крайних частях необходимо произвести их смену. При торможении накладки тормозных колодок должны охватывать тормозной шкив равномерно по всей поверхности шкива. Регулировку проводить в соответствии с паспортом тормоза.

Проверяется по равномерности износа

тормозного шкива путём замера, если износ неравномерный – заменить колодки.

Негодные шплинты необходимо заменить

новыми.

Гайки болтов крепления электромагнита к рычагу тормоза должны быть затянуты.

Заедания перемещения их подвижных

частей не должно быть.

Во включённом положении якорь

электромагнита должен войти в

соприкосновение с якорем магнитопровода. При этом должно быть плотное прилегание по всей поверхности соприкосновения с ярмом.

Ход при регулировке должен составлять не более 2/3 максимального допустимого хода  электромагнита. Противодействующее усилие не должно превышать тягового усилия электромагнита.
	
	

	 
	к) проверить надёжность отпадения магнитопровода.

	Не допускается:

Отказ срабатывания (растормаживание и

затормаживание), по причине недопустимо большого хода в результате износа тормозных колодок, виткового замыкания  или обрыва цепи электромагнита. Повышенный шум, гудение в результате виткового замыкания или нарушения короткозамкнутого витка магнитопровода - немедленный ремонт катушки или короткозамкнутого витка. Немагнитная прокладка или зазор должен быть не менее 0,5 мм.
	
	

	
	Проверить надёжность крепления оседержателей в шарнирах
	Оси шарниров не должны иметь смещения (проворота)
	
	

	
	Проверить отсутствие осевого смещения шкива и надёжность его крепления и стопорения
	Гайки должны быть затянуты туго, лапки стопорных шайб отогнуты в пазы полностью
	
	

	
	3.3. Проверка, устранение неисправностей редукторов:
	
	
	

	
	г) проверить состояние пробок маслозаливного и маслоспускного отверстий, при необходимости подтянуть пробку
	Пробки маслозаливного и маслоспускного отверстий должны быть затянуты плотно; признаков течи масла из под пробок не должно быть.
	
	

	
	Проверить надёжность стопорения в регулировочных узлах подшипников
	Болты должны быть туго затянуты, лапки стопорных шайб отогнуты в пазы полностью
	
	

	
	3.4. Проверка, устранение неисправностей муфт и валов:
	
	
	

	
	- проверить наличие подтекания смазки из полостей зубчатых муфт отсутствие осевого смещения из полостей зубчатых муфт, отсутствие осевого смещения втулок, надёжность затяжки болтов крепления
	Подтекание смазки не допускается. Фланцевые болты должны быть затянуты туго
	
	

	
	- произвести осмотр и проверка муфт и валов:
а) проверить плотность посадки муфт на валах;

б) проверить отсутствие нарушения сносности соединяемых валов и износ зубьев зубчатых муфт;

в) проверить затяжку болтов соединяющих части муфт, и подтекание масла из полостей зубчатых муфт, при необходимости подтянуть гайки, соединяющие части муфт
	Проверку проводят внешним осмотром, покачиванием и определением смещения охватывающей муфты относительно вала или с помощью микрометра. Проверку следует проводить при несоединённом фланцевом соединении муфты. При износе зубьев на 30% от первоначальной толщины, муфты механизма подъёма необходимо заменить. Замена муфт механизмов передвижения происходит при износе зубьев на 40%. Количество масла, заливаемого в муфты, должно обеспечивать работу зубьев в масляной ванне.

Гайки крепления разъёмных частей муфт следует затягивать туго, во избежание течи масла из полостей зубчатых муфт.
	
	

	
	3.5. Осмотреть и проверить действие приборов и устройств безопасности и их крепление
	Рычажки концевых выключателей должны перемещаться свободно и возвращаться в исходное положение без заеданий под действием пружины или грузика. Отключающие линейки не должны иметь смещений и деформаций.
	
	

	
	Обратить внимание на отсутствие износа скобы и тросика, надёжность подвески грузика ограничителя высоты подъёма
	
	
	

	
	3.6.Проверка, устранение неисправностей канатов:
	
	
	

	
	- проверить состояние подъёмных канатов, проверить правильность их укладки в ручьях блоков и барабанов;
надёжность крепления на барабане;
	Канат на барабане должен быть укреплён надёжно и так, чтобы при крайнем нижнем положении крюка на барабане оставалось не менее двух витков, не считая витков под зажимными планками.
	
	

	
	- осмотр и проверка канатов:
а) очистить канат от пыли и грязи, осмотреть его на всей длине;

б) осмотреть участки наиболее вероятного износа и разрушения проволок (части, навиваемые на барабане и изгибающиеся на блоках);

в) смазать канат (при необходимости)
	Состояние каната оценивается по количеству оборванных проволок, поверхностному истиранию, уменьшению рабочего сечения каната (степень износа) и  обрыву прядей. Нормы браковки стальных канатов регламентированы ПУБЭК.
	
	

	
	3.7. Осмотр и проверка барабанов:
	
	
	

	
	- проверить состояние крепления канатов, подшипников, крышек, втулок и других элементов сборочной единицы;

- убедиться в отсутствии осевого смещения барабана;

- проверить износ гребня барабанов;

- проверить исправность зажимных устройств для канатов;

- проверить состояние цилиндрической части и ступиц барабанов
	Гайки крепления должны быть затянуты.
При износе толщины гребня барабанов более 30% первоначального значения барабаны заменяются. При наличии неисправных зажимных устройств для канатов, барабаны к эксплуатации не допускаются. Трещины на цилиндрической части и ступицах барабана не допускаются.
	
	

	 
	Проверить состояние крепления крюка, предохранительного устройства на гайке хвостовика, отсутствие чрезмерного износа и повреждений зева крюка и ручьёв блоков подвески, крепление и отсутствие деформаций кожуха подвески, плавность вращения крюка
	Гайка на хвостовике крюка должна быть надёжно застопорена. Гайки крепления кожуха должны быть туго закручены. Крюк должен вращаться в траверсе свободно и плавно
	
	

	
	3.8.Осмотр и проверка блоков:
	
	
	

	
	- проверить крепление осей и подшипников;

- проверить свободное проворачивание блоков на осях;

- проверить состояние реборд и ручьёв блоков
	Гайки крепления должны быть затянуты.

Блоки должны легко вращаться, заедание при вращении недопустимо. Блоки не допускаются к эксплуатации при наличии трещин на ребордах, а также откола или отпечатка каната на ручье. Блоки подлежат замене:

- при уменьшении толщины стенки ручьёв на 15-20% первоначальной толщины;

- при износе поверхности ручья по оси
блока на величину свыше 25% диаметра
каната;

- при обнаружении трещин на ступицах.
	
	

	
	Проверить надёжность крепления и стопорения зубчатого венца к барабану
	При простукивании слесарным молотком болты крепления должны издавать звонкий без дребезжания звук. Гайки должны быть затянуты туго
	
	

	
	Проверить отсутствие смещений, повреждений и чрезмерного износа поверхностей зубьев открытых пар, наличие на них смазки, крепление кожуха
	
	
	

	
	Осмотреть и проверить крепление буферов и упоров, правильность их взаимодействия, их состояние и крепление, отсутствие их смещений
	Болтовые соединения должны быть затянуты туго, сварные швы фиксирующих планок не должны иметь повреждений
	
	

	
	3.9. Проверка ходовой части: 

 
	
	
	

	
	  Осмотреть ходовую часть крана и тележки, проверить отсутствие чрезмерного износа и повреждений ходовых колёс, боковых направляющих роликов:
	
	
	

	 
	- проверить плотность посадки колёс, боковых направляющих роликов, убедиться в исправности подшипников и достаточности смазки, обратив особое
внимание на подшипники боковых направляющих роликов, при необходимости провести их ревизию;

- проверить величину износа по кругу катания и ребордам;

- произвести внешний осмотр ходовых колёс
	Гайка оси бокового направляющего ролика должна быть затянута туго, усик стопорной шайбы отогнут в паз полностью, ролик (не прилегающий к рельсу) легко проворачивается на оси, болтовые соединения торцевых крышек колёс и роликов надёжно затянуты. Наличие дребезжащего звука при ударе молотком свидетельствует о наличии трещин и ослабленной посадки.

Равномерный износ колёс по кругу катания не должен быть более 15-20% первоначальной толщины обода. При износе реборд, превышающем 50% их первоначальной толщины, колёса подлежат замене. Ходовые колёса, имеющие лыски на ходовой поверхности, отколы или трещины на ребордах, а также отогнутые реборды и трещины в диске, подлежат замене.
	
	

	
	Обратить внимание на надёжность крепления оседержателей осей балансиров и отсутствие трещин на корпусах балансиров
	
	
	

	
	Осмотреть и проверить состояние гибкого токоподвода к тележке
	Задевание кабеля за металлоконструкцию при работе крана не допускается, повреждённая изоляция кабелей должна быть восстановлена
	
	

	
	Обратить внимание на плавность перемещения кареток, крепление кабелей, отсутствие деформаций стоек и монорельса
	
	
	

	
	3.10. Осмотреть металлоконструкцию крана, тележки и подтележечный путь, проверить состояние сварных швов визуально:
	
	
	

	
	- проверить крепление и исправность площадок обслуживания, ограждения механизмов и галерей;

- проверить внешнее состояние металлоконструкции (трещины, вспучивания на поверхности, толщины
элементов, подверженных коррозии);

- проверить сварные швы на несущих элементах (трещины в самом шве или околошовной зоне);

- проверить место крепления букс ходовых колёс;

- проверить монтажные стыки концевых балок и стыки, соединяющие главные балки с концевыми;

- проверить крепление рельсов подтележечных путей, состояние сварных швов, соединение рельсов в местах стыка;

- проверить плотность прилегания рельсов к подкрановым балкам;

- проверить степень износа и наличие накатов
	В металлоконструкции и сварных соединениях не должно быть трещин, заметных погнутостей и глубоких вмятин.
В металлоконструкциях и сварных соединениях не должно быть трещин, заметных погнутостей и глубоких вмятин. 

Крепежные элементы должны быть затянуты.

При лёгком простукивании слесарным молотком крепёжные элементы должны издавать звонкий без дребезжания звук.
Местный зазор между подошвой рельса и прокладкой или поясом не должен превышать для рельса: КР 100- 0,8-1,75 мм, КР 120- 0,9-2 мм (первое значение – в средней части, второе – по краям подошвы рельса)
	
	

	
	3.11. Опробовать работу крана на холостом ходу
	Механизмы крана должны работать плавно, без заеданий, постороннего шума и резких стуков. Тормоза механизмов должны действовать надёжно
	
	

	 
	3.12. Проверить исправность работы всех механизмов
	При этом выявляется (и при необходимости
устраняется):

- крюк вращается в обойме;

- гайка, крепящая крюк, имеет устройство,
предотвращающее её самоотвинчивание;

- блоки вращаются вокруг своих осей;

- канаты не имеют порванных прядей,
поджогов, вмятин, петель или больших чисел порванных проволок;

- тормоза производят надёжное торможение;

- редукторы, тормозные шкивы, зубчатые
муфты, подшипники, электродвигатели, а
также другое оборудование крана укреплено
и не смещается при работе механизмов;

- проводка заземления не имеет обрывов,
- отсутствуют повреждения изоляции
электропроводки;

- правильность работы концевых выключателей;

- ограждение механизмов токоподводящих
частей электрооборудования на своём месте;

- исправность сигнала;

- корпус контроллеров и другого электрооборудования, а также металлоконструкции крана не находятся
под напряжением.
	
	

	
	   3.13.  Проверить состояние крепления электродвигателей к основанию, при необходимости подтянуть гайки болтов крепления.

Произвести чистку наружных поверхностей электродвигателей, добавить смазку в подшипники, осмотреть состояние изоляции и крепления токоподводящих проводов электродвигателей (при необходимости подтянуть гайки крепления и исправить испорченную изоляцию).

Измерить изоляцию электрооборудования (электродвигателей, кабелей, проводов, магнитных контроллеров), проверить заземление и замерить величину сопротивления заземлений электрооборудования.
	При лёгком постукивании слесарным молотком болты крепления электродвигателей к основанию должны издавать звонкий без дребезжания звук. Гайки болтов должны быть затянуты туго. Рекомендуемые смазки – Литол 24, Циатим-221, Униол-1.

Токоподводящие провода с повреждениями, оголениями и замасливанием изоляции не допускаются к эксплуатации и должны быть заменены. Соединения наконечников проводов в клеммах должны быть плотными, надёжными и без окисления. Изоляция отдельных ветвей проводки по отношению к металлоконструкциям крана должна быть не менее 0,5 МОм. Величина сопротивления заземления не должна быть более 4 Ом. Сопротивление изоляции обмоток электродвигателей должно быть не менее 0,5 МОм.

Сопротивление изоляции магнитных контроллеров должно быть не менее 1МОм. Сопротивление изоляции остального оборудования должно быть не менее 1000 Ом на 1В рабочего напряжения
	
	

	
	  3.14.  Электродвигатели:   (периодичность – 1 раз в год)
	
	
	

	 
	- очистка и продувка сжатым воздухом;

- осмотр состояния обмоток и железа статора, ротора, лакировка обмоток (при необходимости);

- очистка, промывка, проверка состояния (при необходимости замена), смазка подшипников;

- проверка всех механических креплений, обратить особое внимание на наличие продольных перемещений ротора (якоря);

- осмотр, устранение выявленных дефектов контактных колец, коллектора, щёток (при необходимости с заменой), регулировка щёток
	Рабочие поверхности должны быть отполированными, без следов окисления, нагара и ожогов от искрения щёток. Во время осмотра коллектор протирать не волокнистой тканью, смоченной в спирте или бензине. При наличии следов обгорания, неравномерного износа коллектор пришлифовать. Вновь устанавливаемые щётки притираются по коллектору, контактным кольцам до полного прилегания и должны свободно передвигаться вдоль обоймы щёткодержателя. Удельное нажатие пружин щёткодержателя должно быть не менее 250-350 г/см2.


	
	

	
	3.15. Произвести внешний осмотр, чистку, ревизию электрических аппаратов, пусковых сопротивлений, тормозных электромагнитов, концевых выключателей
	Очистка контактов от грязи, нагара и оплавлений.

Проверка состояния подвижных частей, эластичных соединений, контактных переходов, элементов магнитных цепей и дугогасящих камер. Проверка плотности прилегания и одновременности включения контактов.

Регулировка аппаратов: растворы, провалы и нажатие контактов должны соответствовать данным заводов-изготовителей, а выдержки времени, напряжение и токи срабатывания – данным, указанным в принципиальных электрических схемах. При осмотрах блоков резисторов обратить внимание на целостность элементов, межвитковые замыкания и состояние керамической изоляции. Все повреждённые детали и элементы необходимо отремонтировать или заменить новыми. Проверить затяжку контактных соединений
	
	

	
	3.16. Проверка состояния ограждений всех доступных токоведущих и вращающихся частей электрооборудования
	
	
	

	
	3.17. Проверить состояние троллейных токоприёмников и отсутствие повреждений гибких кабелей
	
	
	

	
	3.18. Проверить исправность подкранового и освещения кабины, действия сигнальных устройств
	
	
	

	
	3.19. Осмотр, очистка фарфоровых поверхностей опорных изоляторов. Осмотр токоведущих троллей, измерение изоляции троллей и силового кабеля
	При наличии сколов, трещин заменить опорные изоляторы
	
	

	
	3.20. Проверка плотности закрывания  электрошкафов, крышек, коробок и т.п. с устранение выявленных дефектов
	
	
	

	
	3.21. Проверка исправности приборов безопасности, блокировки, сигнализации (при необходимости устранение дефектов). Регулировка конечных выключателей (при необходимости)
	Проверяется исправность:

- блокировок автоматического отключения
электрооборудования при входе персонала
на кран;

- приборов безопасности (концевые
выключатели), блокировочных устройств и сигнализации
	
	

	 
	3.22. Профвосстановление цепей управления и автоматики
	Проверяется исправность и коммутация:

- джойстиков, ключей, кнопок управления
и автоматики;

- кабелей и клеммных рядов;

- контакторов вторичной коммутации схем
управления и автоматики
	
	

	4
	Подрядчик предоставляет КТГЭС ежеквартально исполнительную документацию по  техобслуживанию каждого из 3-х грузоподъёмных  кранов (технический акт, протоколы испытаний, измерений  и т.п.)  и  акты  сдачи - приёмки  выполненных работ  в сроки установленные двухсторонним договором.
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Уточнение объёмов работ  с участием Подрядчика в сроки, установленные СО 34.04.181-2003. 

Особые условия.

                  Производство  работ и требования к персоналу подрядной организации.   
Выполнение требований:

1.Требования к производству и качеству работ:
1.1. СО 153- 34.03.150-2003 (РД 153-34.0-03.150-00) «Межотраслевые правила по охране труда (правила безопасности) при эксплуатации электроустановок».
1.2. СО 34.04.181-2003 «Правила организации технического обслуживания и ремонта оборудования, зданий и сооружений электрических станций и сетей».
1.3.   ППБ 01-03  «Правила пожарной безопасности  в Российской Федерации».

1.4. СО 34.03.301-00 (РД 153-34.0-03.301-00). «Правила пожарной безопасности для энергетических предприятий».
1.5. РД 153-34.0-03.205-2001 «Правила безопасности при обслуживании ГТС и ГМО энергоснабжающих организаций». 
1.6. ПОТ РМ-012-2000  Межотраслевые  правила по охране труда при работе на высоте.
1.7. Руководство по эксплуатации 44М-325  ТО п.8 и Приложение 2.

1.8. Руководство по эксплуатации 26А-1713 РЭ п.п.4,5.

1.9. Руководство по эксплуатации ф 01 3151 004РЭ1 № 2010527 п.6;

1.10. Руководство по эксплуатации ф 01 3151 006 РЭ № 2010526 (альбом №4) п.п. 6.4.1, 6.4.2 Таблицы 5,6;

1.11. Правила устройства и безопасной эксплуатации грузоподъёмных кранов ПБ10-382-00;

1.12. Система экологического менеджмента ОАО «ТГК-1» (в соответствии с международным стандартом ISJ-14001:2004).
1.13. РД 34.03.204 «Правила безопасности при работе с инструментами и приспособлениями».     
2. Требования к подрядной организации:

2.1. Общие требования:
            2.1.1. Наличие не менее 5-ти летнего опыта  работ по обслуживанию, ремонту и пусконаладочным работам на грузоподъёмных кранах.

2.1.2.  Наличие действующего на территории Российской Федерации и  необходимого для выполнения работ на весь срок действия договора свидетельства  СРО о допуске к работам по обслуживанию, ремонту и  пусконаладочным  работам на технологическом оборудовании объектов капитального строительства, которые оказывают влияние на безопасность особо опасных, технически сложных и уникальных объектов капитального строительства: раздел III, п\п. 2.3; 23.1; 23.6; 24.1; 24.10.   «Перечня видов работ…» утв. Приказом № 624 от 30.12.2009г. Министерства регионального развития РФ.

Нижне - Туломская ГЭС согласно ст. 48.1 Градостроительного кодекса РФ относится к особо опасным, технически сложным и уникальным объектам.
2.1.3. Обеспечить соответствие сметной документации требованиям  системы ценообразования, принятой в ОАО «ТГК-1».
2.1.4. При обосновании  стоимости работ Подрядчик должен указывать в сметной документации отдельной строкой общую планируемую стоимость материалов. А так же при оформлении документов о выполненных работах (актов, форм КС-2,КС-3 и т.п.) должна быть указана их фактическая стоимость (без НДС).

2.1.5. Обеспечить соответствие применяемых материалов и изделий требованиям ГОСТ, ТУ,  СанПиН  и наличие сертификатов, паспортов, санитарно-эпидемиологических заключений и иных документов,  удостоверяющих их качество.
            2.1.6. Подрядчик обязан обеспечить в результате выполнения услуг по техобслуживанию   нормативные  эксплуатационные   характеристики   грузоподъёмных кранов НТГЭС    в соответствии с  требованиями   НТД.

2.1.7.Обеспечить наличие у работников подрядной организации при выполнении работ на объектах ОАО «ТГК-1» однотипной спецодежды с названием и логотипом организации-подрядчика.  

2.1.8. Обеспечить выполнение требований системы экологического менеджмента ОАО «ТГК-1» (Приложение к Техническому заданию №1).

2.1.9.  Обеспечить  выполнение  персоналом  подрядчика  внутриобъектового  режима на Нижне-Туломской ГЭС.

2.2. Специальные требования:

2.2.1. Предпочтительно наличие в регионе расположения КТГЭС производственно-технической базы, обеспечивающей  возможность выполнения  заявленного объёма  ремонтных работ.
2.2.2. Наличие обученного и аттестованного персонала, ИТР, обладающих соответствующей квалификацией и правами на производство работ по обслуживанию и ремонту электрического и механического оборудования грузоподъёмных кранов  (дипломированные руководители и производители работ с опытом работы не менее 3-х последних лет по указанному профилю) с опытом работы на энергетических предприятиях и имеющих право: 

· быть руководителем работ;

· быть производителем работ;
· быть ответственным за безопасное производство работ кранами.
2.2.3. Подрядчик обязан обеспечить необходимое количество обученного и аттестованного персонала, обладающего соответствующей квалификацией для выполнения специальных работ (с опытом работы не менее 3-х последних лет по указанному  в п/п 2.2.2. профилю):  

· на высоте;
· погрузо-разгрузочных работ (стропальщики); 
· электрогазосварочных работ, в т.ч. ремонт паяных соединений;

2.2.4. Персонал должен быть обучен и аттестован по охране труда (в т.ч. иметь  группу по электробезопасности), пожарной безопасности и промышленной безопасности энергообъектов (руководители работ в соответствии с Положением о порядке подготовки и аттестации работников организаций, осуществляющих деятельность в области промышленной безопасности опасных  производственных объектов).
2.2.5. У персонала, осуществляющего работы с применением электроинструмента, должна быть группа по электробезопасности, соответствующая Межотраслевым правилам по охране  труда при эксплуатации электроустановок.
2.2.6. У персонала, осуществляющего работы с применением пневмоинструмента должны быть документы, подтверждающие специальное обучение (сертификат, свидетельство или диплом).
2.2.7. Персонал, выполняющий газоэлектросварочные  работы  должны быть документы, подтверждающие специальное обучение (сертификат, свидетельство, диплом и т.п.). Подрядчик – исполнитель работ, в случае использования сварки должен иметь свидетельство НАКС (Национальный аттестационный комитет сварки) о производственной аттестации технологии сварки в соответствии с требованиями РД 03-615-03. 
2.2.8. Досконально знать технологию ремонта и особенности ремонтируемого оборудования  г/п кранов.
2.2.9. Осуществлять весь комплекс технологических решений и их согласование, позволяющий обеспечить необходимое качество работ и выполнение гарантийных обязательств.
2.2.10. Иметь в собственности или иметь гарантированный доступ (прокат, аренда, лизинг, соглашения о покупке, наличие производственных мощностей и т.д.) ко всем видам и типам оборудования, необходимым для выполнения работ, которое должно находиться в рабочем состоянии и не быть занятым на других работах на время производства работ на НТГЭС. Подрядчик должен подтвердить наличие обязательств, гарантирующих наличие этого оборудования при осуществлении работ.
2.2.11. Иметь все необходимые для технического обслуживания и ремонта инструменты и специальные приспособления.

2.2.12. Самостоятельно выполнять устройство лесов и подмостей.

2.2.13. Самостоятельно выполнять транспортное обеспечение  работ: 
· перевозку необходимых материалов, деталей и узлов для технического обслуживания и ремонта в условиях производственной базы Подрядчика и заводских условиях (при необходимости);

· вывоз мусора, отходов I – IV классов опасности, образовавшихся в ходе выполнения работ, на площадки временного хранения с его последующей утилизацией  в соответствии с требованиями природоохранного законодательства РФ и  системы экологического менеджмента ОАО «ТГК-1» (Приложение к Техническому заданию №1).

2.2.14. Организовать своевременное ведение, оформление и передачу Заказчику отчётной  документации, составление  ППР, актов на скрытые работы и т.п.
2.2.15. Обеспечить  неукоснительное выполнение работ в соответствии с графиком.

2.3. Требования к Субподрядчикам:

2.3.1. При планирующемся привлечении для выполнения работ Субподрядчиков Подрядчик должен иметь лицензию на исполнение функций генерального подрядчика;

2.3.2. При необходимости проведения отдельных работ субподрядом, договора субподряда должны быть на объем не более 30 % от цены предложения;

2.3.3. Подрядчик должен включить в свою заявку на участие в конкурсе подробные сведения обо всех Субподрядчиках, которых он предполагает нанять для выполнения работ, включая процентное соотношение при распределении объемов работ;

2.3.4. Подрядчик должен обеспечить соответствие любого предложенного Субподрядчика требованиям предквалификационной документации Организатора конкурса;

2.3.5. Организатор конкурса оставляет за собой право отклонить любого из предложенных Субподрядчиков.

3. Оборудование, запасные части и материалы.
3.1.  Оборудование, запасные части и материалы, поставляемые Подрядчиком:
	№ п/п
	Наименование*
	Единица

измерения
	Количество*

	1
	Масла и смазки (марка или тип в соответствии с  заводской инструкцией  по эксплуатации  крана: ТАП-15; смазка канатная и т.п.)
	л (кг)
	140 (120) 

	2
	Материалы для ремонта электрооборудования (припой ПОСС-61, канифоль и т.п.).
	кг
	0,5

	3
	Керосин, нефрас и т.п.
	л
	40

	4
	Ветошь
	кг 
	50

	5
	Электроизоляционные материалы (изолента ПВХ, х/б и т.п.)
	шт/кг
	20/1,3

	6
	Крепёжные изделия (болты, гайки, шурупы и т.п.)  
	кг
	4

	7
	Расходные материалы (круги отрезные, зачистные  и т.п.). 
	шт 
	10

	8
	Кабельные материалы (провод монтажный  ПВ-3 и т.п.)
	п.м.
	100

	9
	 Герметики  МБС
	шт
	8

	10
	Электроды УОНИ 13/45 А, Ø 4мм 
	кг
	5

	11
	Кисти малярные
	шт
	10

	12
	Грунтовка ГФ-021
	кг
	5

	13
	Эмаль ПФ-115
	кг
	5


3.2. Оборудование, запасные части и материалы, поставка которых поручается Подрядчику, на складе КТГЭС отсутствуют и в заявку на поставку ТМЦ  не включались.
3.3. Перечень материалов, поставляемых Подрядчиком, уточняется  в соответствии со сметой к договору и уточнённой ведомостью согласно  СО 34.04.181-2003, в пределах стоимости оферты.

3.2.4. В случае возникновения необходимости поставки для работ ТМЦ, не учтенных в техническом задании, их поставка осуществляется по дополнительному соглашению Сторон.
Приложение. 

№1. Обязанности по обеспечению требований Системы экологического менеджмента –  на 1 листе  в 1 экз.
Приложение №1

к Техническому заданию

Обязанности по обеспечению требований Системы экологического менеджмента.

Обязанности Подрядчика.

1. Подрядчик (поставщик) обязан ознакомиться с Экологической политикой ОАО «ТГК-1» и должен принять все необходимые меры по соблюдению этой политики в рамках деятельности, определённой настоящим договором.

2. Подрядчик (поставщик), деятельность которого связана с образованием отходов производства и потребления, обязан соблюдать требования природоохранного законодательства Российской Федерации.

3. Акты сдачи-приёмки выполненных работ подписываются заказчиком при условии выполнения подрядчиком (поставщиком) указанных выше требований.

Обязанности Заказчика. 

1. Заказчик обязан предоставить Подрядчику Экологическую политику ОАО «ТГК-1».

2. Заказчик обязан провести инструктаж по доведению до работников Подрядчика информации об Экологической политике ОАО «ТГК-1» и необходимости соблюдения требований природоохранного законодательства Российской Федерации. 
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